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(57) Abstract: The invention concerns a generally disc-shaped token of the type obtained by multiple injection of plastic material 
comprising a core (14) obtained by a first injection of plastic material including a central portion (24) defining the central part of 
said token body and a peripheral portion (31) defining, through radial protrusions (18), at least partly the edge of the token body. 
The core (14) incorporates an insert (28), comprising a contact-free silicon chip identification device (27), embedded during the first 
injection in the central portion (24) and maintained at its periphery through protrusions or fingers integral with the injection mold and 
defining in the core openings (36). The token body comprises a covering web obtained by the second injection of plastic material 
performed around the peripheral portion (31) of the core (14) to produce with the core the entire edge and the peripheral annular part 
of the token body. A decorated tag is fixed on each side of the token. The token can be used as gambling chip or casino chip. 
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En ce qui conceme les codes a deux lettres et autre s abrevia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



(57) Abrege : Le jeton, en forme generale de disque, du type a corps obtenu par multi -injection de matiere plastique comporte une 
ame (14) obtenue par une premiere injection de matiere plastique comportant une portion centrale (24) definissant la partie centrale 
du corps dudit jeton et une portion peripherique (31) definissant, par des projections radiales (18), au moins en partie la tranche du 
corps du jeton. L'ame 14 incorpore un insert (26), comportant un dispositif d'identification a puce electronique sans contact (27), 
noye a la premiere injection dans la portion centrale (24) et maintenu a sa peripheric par des projections ou des doigts solidaires du 
moule d'injection et definissant dans l'ame des ouvertures (36). Le corps de jeton comporte une nappe de recouvrement obtenue par 
une seconde injection de matiere plastique pratiquee autour la portion peripherique (31) de l'ame (14) pour realiser avec l'ame toute 
la tranche et la partie annulaire peripherique du corps du jeton. Une etiquette decoree est fixee sur chaque face du jeton. Le jeton 
peut etre utilise comme jeton de jeu ou jeton de casino. 
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JETON A PUCE ELECTRONIQUE ET SON PROCEDE DE FABRICATION 
La presente invention concerne Pimplantation de dispositifs d'identification a puce 
electronique sans contact dans des jetons en forme generate de disque comportant 
un corps en matiere plastique, notamment dans des jetons de jeu ou de casino. 

5 

D'une fagon generate les jetons de jeu sont fabriques en matiere plastique rigide et 
resistante aux rayures pour obtenir une structure d'ensemble robuste. Les jetons de 
jeu presentent des motifs varies en dessins ou en couleurs pour former un decor plus 
ou moins complexe et reduire les risques de falsification et/ou de reproduction 
10 frauduleuse. Par ailleurs I'utilisation en association a la valeur des jetons de codes de 
couleurs et de motifs colores notamment sur la tranche des jetons permet aux 
croupiers ou autres utilisateurs par simple visualisation d'identifier et/ou de trier 
rapidement les jetons meme empiles. 

15 Le brevet US 3.953.932 (Graves) decrit un jeton en forme de disque avec 
indentations au centre de la tranche et dont le corps comporte une ame annulaire 
obtenue par une premiere injection en matiere plastique et une nappe de 
recouvrement obtenue par une seconde injection en matiere plastique avec sur 
chaque face une cavite dans laquelle est fixee une etiquette porteuse d'un decor. 

20 

Le brevet EP 0444373 appartenant au Demandeur decrit un jeton de casino dit 'sans 
valeur' en forme de disque avec indentations au centre de la tranche et dont le corps 
comporte une plaquette metallique circulaire mince formant lest sur laquelle est 
realisee par premiere injection une ame en matiere plastique dont la partie 
25 peripherique est recouverte d'une nappe obtenue par une seconde injection de 
matiere plastique avec une double couche de matiere plastique au niveau de la 
peripherie de la plaquette metallique, le jeton comportant sur chaque face une cavite 
dans laquelle est fixee une etiquette porteuse d'un decor. 

30 Pour lutter centre la fraude et faciliter le comptage et le suivi des jetons, notamment 
dans une salle de jeu ou un casino, ont ete proposes des jetons integrant des inserts 
constitues d'un module a circuit electronique a memoire dans laquelle sont stockees 
des informations associees au jeton telles que, par exemple, son numero ou code 
d'identification et/ou sa valeur numerique. Le plus souvent la communication entre le 

35 module a circuit electronique integre au jeton et son poste de lecture/ecriture 
exterieur est realisee sans contact, on utilise alors un dispositif d'identification a puce 
electronique sans contact comportant une puce ou circuit electronique associee a 
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une antenne, en general a boucle circulaire, afin de pouvoir communiquer « sans 
contact » avec le poste de lecture/ecriture selon la technique d'identification 
radiofrequence. 

5 Le brevet US 4.969.549 (Eglise) decrit un jeton de payement utilisable dans les 
installations de telephone public dans lequel le circuit electronique et son antenne 
sont encapsules dans d'un disque en matiere plastique de petit diametre, compris 
entre 20 et 30mm, sans toutefois preciser son procede de fabrication, le jeton etant 
par ailleurs traverse en son centre par un noyau axial conducteur. 

10 

Le brevet US 5.166.502 (Rendelman) decrit un jeton de casino dans lequel I'antenne 
et le circuit electronique sont disposes a I'interieur d'un lest en metal lui meme place 
entre deux plaquettes faciales au centre d'un anneau en matiere plastique injecte, le 
tout etant maintenu en place a Paide de resine epoxy et par une seconde injection 
15 recouvrant I'anneau et la peripherie des plaquettes. Ce jeton, de structure complexe 
et couteuse a la fabrication, n'offre pas toute la securite souhaitee dans la mesure ou 
il est possible d'acceder au circuit electronique par simple decoupage d'une plaquette 
faciale sans pour autant detruire completement la structure du jeton et rendre celui-ci 
inutilisable. 

20 

Le brevet US 6.296.190 (Rendelman) decrit un jeton de casino dans lequel I'antenne 
et le circuit electronique sont disposes a I'interieur d'une coupelle en matiere 
plastique fermee par un couvercle maintenu par de la resine epoxy, la coupelle etant 
elle-meme placee au centre d'un anneau en matiere plastique injecte, le tout etant 

25 maintenu en place par une seconde injection recouvrant I'anneau et la peripherie de 
la coupelle (sans pour autant recouvrir au moins une partie du couvercle de la 
coupelle). Le jeton est termine par la pose de deux plaquettes faciales maintenues 
par adhesif. Ce jeton, de structure complexe et couteuse a la fabrication, n'offre pas 
toute la securite souhaitee dans la mesure ou il est possible d'acceder au circuit 

30 electronique par simple decoupage d'une plaquette faciale et degagement du 
couvercle de la coupelle sans pour autant detruire completement la structure du jeton 
et rendre celui-ci inutilisable. 

Le brevet EP 0694872 appartenant au Demandeur decrit un jeton de casino dont le 
35 corps comporte un disque central constitue d'une coque rigide en matiere plastique 
chargee de particule metallique et porteuse d'un dispositif d'identification 
electronique, et une couronne annulaire en matiere plastique injectee autour du 



WO 2007/006893 



PCT/FR2006/001557 



disque. Dans une premiere variante, la coque monobloc est injectee autour d'un 
boitier de protection dans lequel le dispositif electronique a ete prealablement integre. 
Dans une seconde variante la coque est obtenue par solidarisation apres mise en 
place du dispositif d'identification electronique d'un couvercle et d'un disque creux en 
5 matiere plastique injectee. Quoique donnant de bons resultats, cette technique de 
fabrication des jetons a identifiant electronique presente des limites, notamment au 
niveau de I'epaisseur totale d'un jeton de casino pour laquelle il est delicat de 
descendre au-dessous de 3,3 mm d'epaisseur (pour un diametre generalement 
compris entre 39 et 50 mm) voire quasiment impossible d'atteindre des epaisseurs de 
10 I'ordre de 3 mm, et au niveau des couts de fabrication avec la realisation separee du 
disque central et la necessite pour un jeton a tranche bicolore de realiser trois 
injections de matiere plastique distinctes. 

Les brevets EP 0796049 et EP 0973420 du Demandeur montrent des jetons en 
15 forme de disque dont le corps est constitue de deux demi-disques en matiere 
plastique injectee a projections axiales definissant au centre du jeton un logement 
pour I'identifiant electronique, les deux demi-disques etant solidarises par I'injection 
par la tranche d'un joint en matiere plastique. Cette technique qui permet selon 
certaines variantes d'obtenir des jetons a identifiant electronique a tranche bicolore 
20 avec seulement deux injections de matiere plastique ne resout pas la question de la 
reduction de I'epaisseur du jeton pour des jetons de casino de diametre compris entre 
39 et 50 mm et n'est pas vraiment adaptee a la fabrication de jetons a tranche 
bicolore presentant des bandes colorees perpendiculaires a la tranche (paralleles a 
I'axe du jeton). 

25 

L'invention a pour but de proposer des jetons a dispositif d'identification electronique 
sans contact, notamment des jetons de casinos, en forme generate de disque dont le 
corps obtenu par injection de matiere plastique presente une structure de fabrication 
simplifiee permettant une implantation facilitee de I'identifiant electronique tout en 
30 offrant la protection requise, notamment une structure adaptee a la realisation de 
jetons d'epaisseur reduite et/ou adaptee a la realisation de jetons a tranche 
multicolore. 

A cette fin l'invention propose un jeton en forme generate de disque, du type a corps 
35 obtenu par multi-injection de matiere plastique comportant au moins : 

- une ame, en forme generate de disque, du corps du jeton obtenue par une premiere 
injection de matiere plastique comportant une portion centrale definissant la partie 
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centrale du corps dudit jeton et une portion peripherique definissant au moins en 
partie la tranche dudit corps du jeton; et 

- une nappe de recouvrement obtenue par une seconde injection de matiere plastique 
pratiquee autour la portion peripherique de Tame pour realiser avec Tame tout ou 
5 presque tout de la partie annulaire peripherique et de la tranche du corps du jeton; 

le jeton etant caracterise en ce que Tame du jeton incorpore un insert noye a la 
premiere injection dans la matiere plastique de la partie centrale dudit corps et 
comportant un dispositif d'identification a puce electronique sans contact. 

10 Ainsi la structure du corps du jeton permet d'obtenir en une seule injection la coque 
de protection du dispositif d'identification electronique et au moins une partie de la 
tranche du jeton. II en resulte la possibilite de reduire le nombre d'injections de 
matiere plastique necessaires a la fabrication du corps, notamment en cas de corps a 
tranche multicolore et a bandes de couleurs paralleles a I'axe du jeton, et/ou la 

15 possibilite de reduire si necessaire I'epaisseur de la portion centrale du jeton et par 
voie de consequence I'epaisseur totale du jeton. De plus le surmoulage de I'insert par 
la premiere injection permet d'obtenir un maintien ameliore de celui-ci quasiment sur 
ses deux faces completes par comparaison avec le maintien peripherique obtenu par 
la structure decrite dans le brevet EP 0444373 mentionne ci -avant. Ce maintien 

20 ameliore interdit toute possibilite de remplacement frauduleux de I'insert au risque de 
detruire completement le jeton et le rendre inutilisable. Enfin la disposition de I'insert 
a puce electronique sans contact en position mediane dans Tepaisseur de Tame du 
jeton facilite la lecture radiofrequence sans contact RFID de piles ou de colonnes de 
jetons 

25 

Le jeton selon ['invention tel que defini ci-dessus et/ou dans toutes ses variantes ou 
modes de realisation constitue un jeton de jeu ou un jeton de casino. 

Avantageusement selon une premiere variante de realisation du jeton de I'invention 
30 Tame definit en premiere injection au moins en partie la partie annulaire peripherique 
du jeton. Ceci permet d'obtenir sur la tranche et sur les faces du jeton des motifs 
d'injection dans la masse du corps du jeton et notamment s'etendant sur toute la 
hauteur de la tranche. 

35 Selon une autre variante du jeton selon ['invention, Tame definit en premiere injection 
au moins en partie la partie annulaire peripherique du jeton et la tranche du jeton par 
des projections radiales peripheriques, groupees ou non, de preference equi- 
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reparties circonferenciellement et s'etendant de part et d'autre dudit corps et 
axialement sur la tranche. Cette variante est tres interessante pour realiser des jetons 
a tranche porteuse d'un code de couleurs. En particulier selon encore une autre 
variante, la nappe de recouvrement definit avec Tame la partie annulaire peripherique 
5 et la tranche du corps du jeton a Pexception de logements pourvu d'inclusions de 
tranche en matiere plastique injectee obtenues par au moins une injection 
complementaire. 

Selon une autre variante du jeton selon Pinvention, la zone peripherique de la portion 
10 centrale de Tame comporte une pluralite d'ouvertures et dans lesquelles se projettent 
des portions de I'insert comportant ledit dispositif d'identification a puce electronique. 
Cette disposition permet de laisser des passages pour des projections associees aux 
des deux demi-coquilles du moule d'injection definissant Tame et destinees a 
positionner et maintenir I'identifiant electronique pendant Pinjection de Tame. 
15 Avantageusement Tame comporte au moins trois ouvertures equi-reparties 
circonferenciellement a la peripherie de la portion centrale de Tame. Tout aussi 
avantageusement lesdites portions de Pinsert se projetant au travers des ouvertures 
de Tame sont suffisamment resistantes pour permettre le maintien en place de I'insert 
pendant ('injection de Fame du corps du jeton. De fagon optionnelle le centre de la 
20 partie centrale de Tame comporte sur au moins une de ses faces au moins un 
evidement facial. Cet evidemment facial axial permet d'eviter la deformation et/ou la 
deterioration de I'insert a identifiant electronique pendant Pinjection de Tame, 
notamment de soutenir avec un faible jeu le centre du dispositif d'identification 
electronique porteur du circuit electronique sans risque de pincement de ce dernier. 

25 

Afin de faciliter Pinjection de la nappe de recouvrement et son ancrage sur Pame la 
partie interne de la portion annulaire peripherique de Pame comporte une gorge 
circulaire dans laquelle sont prevus des passages traversants de preference equi- 
repartis circonferenciellement. Avantageusement les ouvertures et/ou le ou les 
30 eventuels evidements faciaux et/ou les passages traversants sont remplis de matiere 
plastique par ladite seconde injection. 

Selon encore une autre variante du jeton selon Pinvention, celui comporte sur chaque 
face une cavite dans laquelle est fixee une etiquette porteuse d'un decor et/ou d'une 
35 marque et/ou d'un hologramme. 
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Le corps du jeton selon Pinvention peut etre realise en utilisant des matieres 
plastiques colorees, de couleurs differentes ou non, obtenues a partir d'au moins un 
polymere de base choisi parmi tes suivants: 

- le polymethacrylate de methyle (PMMA); 
5 - I'acrylonitrile-butadiene-styrene (ABS); 

- les polyamides et leurs copolymeres; 

- le polyacetal et les copolymeres d'acetal (POM/polyoxy methylene); 

- le polysulfure de phenylene (PPS) 

- les poly(alkyienes terephtalate), notamment le polybutylene terephtalate (PBT); 
10 - les polyurethannes thermoplastiques (PUR); 

- les polymeres vinyliques, polychlorure de vinyle (PVC); 

- les polyolefines, notamment les polyethylenes (PE) et les polypropylenes. 

L'invention concerne egalement un precede de fabrication d'un corps d'un jeton selon 
15 l'invention defini ci-avant dans toutes les variantes et comportant au moins les 
operations suivantes : 

- mise en place dans un premier moule d'injection, dont les deux demi-coquilles 
definissent une premiere empreinte correspondant a Tame, en forme generate de 
disque, du corps du jeton, d'un insert comportant un dispositif d'identification a puce 

20 electronique sans contact ; 

- maintien dudit insert au centre de la premiere empreinte par pincement axial entre 
les deux demi-coquilles du premier moule ; 

- injection de Fame du jeton ; 

- mise en place de Tame du jeton dans un second moule d'injection, dont les deux 
25 demi-coquilles definissent une seconde empreinte correspondant a la totalite ou a la 

quasi-totalite du corps du jeton ; 

- maintien de ladite ame au centre de la seconde empreinte par pincement axial entre 
les deux demi-coquilles du second moule de la portion centrale de Tame ; 

- injection de la nappe de recouvrement; 

30 - injection(s) complementaire(s) eventuelles d'inclusions de tranche pour completer le 
corps du jeton si necessaire ; 

- et optionnellement detourage du corps de jeton pour parfaire la tranche du jeton. 
Avantageusement le pincement axial de la premiere injection et/ou le pincement axial 
de la seconde injection est realise au niveau de la zone peripherique de la partie 

35 centrale de Tame du jeton. 
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Selon autre mode de realisation du jeton selon I'invention, notamment d'un jeton de 
jeu ou de casino, le jeton en forme generate de disque est caracterise en ce qu'il 
comporte un corps obtenu par une seule injection de matiere plastique incorporant un 
insert noye lors de I'injection dans la matiere plastique de la partie centrale dudit 
5 corps et comportant un dispositif d'identification a puce electronique sans contact, en 
ce que la peripherie de la partie centrale de corps comporte une pluralite d'ouvertures 
et dans lesquelles se projettent des portions de I'insert comportant ledit dispositif 
d'identification a puce electronique et en ce que lesdites portions de 1'insert se 
projetant au travers desdites ouvertures sont suffisamment resistantes pour 
10 permettre le maintien en place de 1'insert pendant I'injection du corps du jeton. 
Avantageusement la partie centrale du corps du jeton comporte sur chaque face une 
cavite dans laquelle est disposee et fixee une etiquette porteuse d'un decor et/ou 
d'une marque et/ou d'un hologramme, les ouvertures etant optionnellement 
prealablement bouchees, par exemple par de la resine epoxy. 

15 

L'invention concerne egalement un jeton en forme de disque, notamment un jeton de 
jeu ou un jeton de casino, comportant un corps obtenu par injection de matiere 
plastique et presentant un diametre superieur ou egal.a 39mm et dont I'epaisseur 
maximale ne depasse pas 3,3 mm, I'epaisseur de la partie centrale du corps etant de 
20 I'ordre de 2,5 mm. 

D'autres buts, caracteristiques et avantages de la presente invention apparaitront a la 
lecture de la description qui va suivre de deux modes de realisation preferentiels de 
l'invention donnes a titre d'exemple non limitatif, en reference aux dessins ci-joints 
25 dans lesquels : 

les figures 1a et 1b represented respectivement une vue schematique de face et 
une vue de profil montrant la tranche, d'un jeton de jeu selon un premier mode 
de realisation de l'invention obtenu par deux injections de matiere plastique 
coloree ; 

30 - la figure 2 represente une vue schematique de face de Tame du jeton illustre aux 
les figures 1a et 1b telle qu'obtenue par la premiere injection ; 
la figure 3 represente une vue schematique en coupe diametrale selon la ligne 
AA de Tame du jeton illustre aux figures 1a et 1b montree dans le moule de la 
premiere injection; 

35 - la figure 4 represente une vue schematique de face du corps du jeton illustre aux 
figures 1a et 1b telle qu'obtenu par la seconde injection avant la pose des 
etiquettes faciales ; 
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la figure 5 represente une vue schematique de face d'un jeton de jeu selon un 
second mode de realisation de ['invention obtenu par une injection de matiere 
plastique coloree; et 

la figure 6 represente une vue schematique de face du corps du jeton illustre a la 
5 figure 5. 

Selon un premier mode de realisation de ('invention le jeton de jeu multi-injecte 10 en 
forme de disque en matieres plastiques colorees, illustre aux figures 1a et 1b, 
presente un corps 12 constitue d'une ame 14 porteuse d'un insert comportant un 

10 dispositif d'identification a puce electronique sans contact (voir les figures 2 et 3) et 
obtenue par une premiere injection de matiere plastique d'une premiere couleur 
(representee schematiquement en pointille pour faciliter la comprehension des figures 
1a-1b et 4) et recouverte sur sa partie peripherique par une nappe de recouvrement 
16 obtenue par une seconde injection en matiere plastique de couleur differente, 

15 Tame 14 portant en peripherie des projections 18 a extension radiale et/ou laterale 
qui apparaissent par affleurement en surface de la nappe de recouvrement 16 sur les 
faces 11 et 13 et sur la tranche 20 du jeton. En I'espece les trois projections 18 sont 
paralleles a I'axe du jeton 10 (perpendiculaires a la tranche 20 de fagon a realiser un 
motif bicolore de cinq barres de couleur. II est ainsi possible de realiser, pris dans la 

20 masse du corps du jeton pour resister aux falsifications, des decors colores de faces 
et/ou de tranche susceptibles notamment d'etre distinguer visuellement et d'associer 
a ces decors ou motifs de barres de couleur une codification des jetons en fonction 
par exemple de leur valeur. D'une fagon classique ces motifs de sont repetes (par 
exemple 6 ou 8 fois) et equi-repartis circonferenciellement notamment sur la tranche 

25 20 pour permettre I'identification visuelle ou optique du jeton quelle que soit 
I'orientation du jeton. 

Le jeton est complete par la fixation dans la cavite centrale 15 de faible profondeur 
prevue sur chaque face 11 et 13 d'une etiquette 22 porteuse d'un decor D (par 
30 exemple imprime ou serigraphie) et/ou d'une marque et/ou d'un hologramme. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limitee a des motifs de tranche sous forme de 
barres perpendiculaires a la tranche, ni a des motifs de barres de couleur a trois 
projections 18 (des variantes de jetons selon ('invention comportent des motifs a 1 a 4 
35 projections). L'invention n'est pas non plus limitee a des jetons bicolores mais 
concerne egalement des jetons a 3, 4 injections et plus dans lesquels au moins une 
injection additionnelle d'une matiere plastique de couleur distincte de celles des 
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injections precedentes est realisee directement dans des logements 19 (visibles a la 
figure 2) definis par les espaces en creux entre les projections 18. 

Telle qu'illustree sur les figures 2 et 3, Tame 14 presente une forme generate de 
5 disque et comporte une portion centrale 24 definissant la partie centrale du jeton et 
dans laquelle est noye un insert circulaire 26 (montre en coupe sur la figure 3) 
comportant le dispositif d'identification a puce electronique sans contact 27 (ou 
identifiant electronique) principalement constitue d'un circuit electronique 28 a 
emetteur-recepteur et d'une antenne circulaire bobinee 30 disposee autour du circuit 

10 28. Le dispositif d'identification electronique 27 y compris Pemetteur-recepteur et 
Pantenne peripherique est place entre deux films de protection minces et resistants 
soudes en peripherie, pour former une enveloppe rigide ou semi-rigide, Pensemble de 
I'insert 26 se presentant sous la forme d'une pastille mince d'une epaisseur 
maximale de I'ordre d'un millimetre et de diametre de I'ordre de 25 mm. Autour de la 

15 portion centrale 24 est prevue la portion annulaire peripherique 31 de Fame 14 
porteuse des projections 18. La partie interne de la portion 31 comporte sur chaque 
face du jeton une gorge circulaire 32 dans laquelle debouchent des passages 
traversants 34 equi-repartis circonferenciellement, ces passages 36 ayant pour but 
recoupment de matiere plastique lors de la seconde injection et de parfaire I'ancrage 

20 de la nappe de recouvrement 16. 

D'une fagon generate, le dispositif d'identification electronique 27 comporte un circuit 
electronique 28 incorporant une memoire PROM portant des informations concernant 
le jeton et/ou la personne ou Pobjet associee au jeton, par exemple un code 

25 d'identification fixe numerique ou alphanumerique de 64 bits (comportant un ou 
plusieurs champs tels que: le numero de serie, Tidentification d'un produit, d'un lot ou 
d'un lieu, une valeur numerique associee au jeton, etc.), et un emetteur-recepteur 
radiofrequence RFID 28 a antenne circulaire peripherique adapte pour etre alimente 
par couplage inductif a partir des ondes modulees d'un poste de lecture (non 

30 represents). Dans la pratique, Pemetteur-recepteur est susceptible d'echanger sans 
contact par ondes modulees des donnees avec un poste de lecture place a distance 
(a titre d'exemple non limitatif entre 15 cm et 2 m), la frequence de travail se situant 
entre 10 kHz et 20 MHz. Le dispositif electronique a memoire permet par exemple de 
lutter contre les vols et/ou de faciliter la gestion et Pinventaire d'un lot d'objets dans 

35 une espace defini (aires de stockage, entrepots, magasins). Bien entendu sans sortir 
du cadre de Pinvention, le dispositif d'identifiant electronique 27 a memoire de type 
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non reprogrammable (lecture seule) petit etre remplace par un dispositif 
reprogrammable a code evolutif avec possibility de lecture et ecriture en memoire. 

II est a noter que I'invention n'est pas limitee a ce type de protection a film mince pour 
5 identifiant electronique mais concerne egalement Tintegration de tout identifiant 
electronique dans une enceinte de protection pour autant que son epaisseur soit 
compatible avec I'epaisseur finale desiree pour le jeton, notamment des identifiants 
electroniques noyes dans une pastille de resine durcie notamment de type epoxy 
et/ou rapportes sur une plaque mince en materiau composite. 

10 

La peripherie de la portion centrale 24 de Tame 14 comporte six ouvertures equi- 
reparties 36 dans lesquelles se projettent des portions de la peripherie de I'insert 26. 
Ces ouvertures 36 (presentant en I'espece la forme de creneaux a titre d'exemple 
non limitatif) ont pour but de permettrent le pincement de la peripherie de I'insert 26 

15 par des projections 40 prevues en vis a vis sur les faces internes des deux demi- 
coquilles 41, 43 du moule de la premiere injection 42, ce dernier comportant au 
niveau du plan de joint median au moins un orifice d'injection 44 en face de la tranche 
20 du jeton. Le positionnement axial de I'insert dans le moule 42 est tel que Pinsert 26 
se trouve sensiblement en position mediane au niveau du plan de joint. On notera 

20 que le pincement peut etre obtenu par des projections 40 ou doigts fixes (telles 
qu'illustrees sur la figure 3) et/ou des projections ou doigts mobiles dans Tune ou les 
deux demi-coquilles. 

De plus le centre de la portion centrale 24 de Tame comporte sur chaque face un 
25 evidement facial 46. Ces evidements 46 correspondent a deux projections en vis a vis 
47 egalement prevues sur les faces internes des demi-coquilles 41 et 43 pour servir 
de butee d'appui (avec un faible jeu de debattement) pour I'insert 26 a identifiant 
electronique pendant ['injection de Tame et eviter la deformation et/ou la deterioration 
de I'insert toutefois sans risque d'ecrasement du circuit electronique. Un canal de 
30 surface 48 est prevu sur chaque face du jeton (de fagon optionnelle) entre chaque 
evidemment 46 et la gorge 32 correspondante. 

Sans sortir du cadre de I'invention, la localisation des ouvertures 36, situee de 
preference en peripherie de Tame, peut etre deplacee sur la partie centrale de Tame 
35 en prenant soin d'assurer le maintien sans deformation de I'insert et d'eviter de 
deteriorer le circuit 28 et la bobine de I'antenne. 
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La figure 4 montre le corps du jeton 12 defini en totalite ou en quasi-totalite au terme 
de la seconde injection par laquelle tout ou presque tout des faces 11 et 13 
(notamment la partie peripherique 17 du corps du jeton) et de la tranche 20 du jeton 
sont definies au moins pour I'essentiel, la portion annulaire peripherique 31 de Tame 
5 14 etant recouverte de la nappe 16 a I'exception des projections 18 (et de fagon 
optionnelle a ('exception des logements 19 inter-projections en cas d'injection(s) 
complementaire(s) ulterieure(s) de barres de couleur additionnelle(s)), la nappe de la 
seconde injection 16 se poursuivant pour remplir les gorges 32, les ouvertures 36, 
les passages traversants 34, et eventuellement les evidements 46 et les canaux 48, 
10 et venir en affleurement avec la portion centrale 24 de Tame 14 pour definir sur 
chaque face une cavite circulaire centrale de faible profondeur 15 (de I'ordre de 0,5 
mm) servant de logement a I'etiquette en matiere plastique decoree 22 fixee au jeton 
(comme representee en tirets sur la figure 1b). 



15 Sans caractere limitatif les jetons selon I'invention se presentent sous la forme d'un 
disque en general de diametre compris entre 39 et 50 mm avec une epaisseur de 
I'ordre de 3,3 mm. La tranche du jeton peut etre chanfreinee avec bords adoucis ou 
simplement a profil droit notamment si Ton souhaite pouvoir faire de la lecture optique 
a partir de la tranche des jetons. Si necessaire le profil chanfreine ou droit est termine 

20 par detourage a la meule ou au tour. 

En ce qui concerne les materiaux plastiques utilises pour I'injection des jetons 
fabriques dans le cadre de la mise en oeuvre de ('invention, notamment pour le jeton 
de jeu 10, ceux-ci sont obtenus a partir d'un polymere de base convenablement 
25 charge (notamment en poids et matieres colorees) et choisi parmi les suivants: 

- le polymethacrylate de methyle (PMMA); 

- I'acrylonitrile-butadiene-styrene (ABS); 

- les polyamides et leurs copolymeres; 

- le polyacetal et les copolymeres d'acetal (POM/polyoxymethylene); 
30 - le polysulfure de phenylene (PPS) 

- les poly(alkylenes terephtalate), notamment le polybutylene terephtalate (PBT); 

- les polyurethannes thermoplastiques (PUR); 

- les polymeres vinyliques, polychlorure de vinyle (PVC); 

les polyolefines, notamment les polyethylenes (PE) et les polypropylenes. 



35 



A titre d'exemple non limitatif, on utilise un polyamide 6.6 charge en poids de poudre 
de baryte ou de sulfate de baryum (jusqu'a environ 60% en poids). L'injection est 
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realisee entre 800 et 1400 bars avec une temperature d'injection de 280/300°C et 
une temperature de moule d'environ 50°C. 

Bien entendu les compositions peuvent varier notamment par des charges 
5 incorporees dans les materiaux utilises pour les diverses injections: par exemple en 
charges ponderales (baryte, poudres metalliques, oxyde de zinc, etc.) et en charges 
en colorants (oxyde de zinc, etc.) pour obtenir la teinte de couleur choisie pour 
chaque injection. 

10 [.'invention concerne egalement un procede de fabrication d'un corps 12 d'un jeton 
selon Pinvention defini ci-avant dans toutes les variantes et comportant au moins les 
operations suivantes : 

- mise en place dans un premier moule d'injection 42, dont les deux demi-coquilles 
41,43 definissent une premiere empreinte correspondant a Tame 14, en forme 

15 generale de disque, du corps du jeton, d'un insert 26 comportant un dispositif 
d'identification a puce electronique sans contact 27 ; 

- maintien dudit insert 26 au centre de la premiere empreinte par pincement entre des 
projections axiales 40 prevues sur les deux demi-coquilles du premier moule ; 

- injection de Tame 14 du jeton ; 

20 - mise en place de Tame 14 du jeton dans un second moule d'injection, dont les deux 
demi-coquilles definissent une seconde empreinte correspondant a la totalite ou a la 
quasi-totalite du corps 12 du jeton ; 

- maintien de ladite ame au centre de la seconde empreinte par pincement axial entre 
les deux demi-coquilles du second moule de la portion centrale de Tame (de 

25 preference au niveau des portions 39 de la zone peripherique de la partie centrale 24 
de Fame entre les ouvertures en creneaux 36 pour ne pas deteriorer I'insert 26 et/ou 
I'identifiant electronique 27) ; 

- injection de la nappe de recouvrement 16; 

- injection(s) complementaire(s) eventuelles d'inclusions de tranche pour completer le 
30 corps du jeton si necessaire ; 

- et optionnellement detourage eventuel du corps 12 de jeton pour parfaire la tranche 
20 du jeton. 

Selon un second mode de realisation de ('invention, le jeton de jeu 50 en forme de 
35 disque en matiere plastique (decrit en reference aux figures 5 et 6) presente un corps 
52 porteur d'un insert 66 comportant un dispositif d'identification a puce electronique 
sans contact (identique a celui decrit sous la reference 26 en relation aux figures 2 et 
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3) et obtenu par une seule injection de matiere plastique. Le corps 52 du jeton 50 
comporte sur chaque face une cavite centrale 55 de faible profondeur et de grand 
diametre (analogue a la cavite 15) destinee a recevoir une etiquette 62 pourvue d'un 
decor D (analogue a I'etiquette 22). 

5 

Comme illustre a la figure 6, la partie peripherique de la partie centrale 64 du corps 
52 comporte six ouvertures 76 equi-reparties circonferenciellement (analogues aux 
ouvertures 36) dans lesquelles se projettent des portions de la peripherie de Pinsert 
66 et sur chaque face un evidemment axial 86 (analogue a I'evidemment 46), les 
10 faces internes des demi-coquilles du moule (non represents) correspondant au corps 
52 presentent diverses projections correspondantes (analogues et remplissant les 
meme fonctions de maintien et de protection de I'insert 66 que les projections 40 et 
47 pour I'insert 26). 

15 Le procede de fabrication du jeton 50 comporte Tinjection du corps 52 avec insertion 
de I'insert 66 a identifiant electronique sans contact selon des operations analogues 
a celles decrites ci-avant pour ['injection de Tame 14, le rebouchage des ouvertures 
76 et eventuellement des cavites 55, par exemple avec de la resine epoxy, la mise 
place et la fixation des etiquettes 62, et eventuellement un detourage eventuel du 

20 corps 52 du jeton. La matiere plastique utilisee pour le jeton 50 peut etre choisie dans 
la liste donnee ci-avant en reference au jeton 10. 

Bien entendu Tinvention n'est pas limitee aux jetons de jeu ou jetons de casino mais 
concerne egalement tous les types de jeton en forme de disque a corps en matiere 
25 plastique injectee integrant un identifiant electronique, tels que, sans caractere 
limitatif, les jetons de parking, les jetons de paiement et les contremarques et les 
badges d'identification des biens ou des personnes. 
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REVINDICATIONS 

1. Jeton (10) en forme generale de disque, du type a corps (12) obtenu par multi- 
injection de matiere plastique comportant au moins : 

5 - une ame (14), en forme generale de disque, du corps du jeton obtenue par une 
premiere injection de matiere plastique comportant une portion centrale (24) 
definissant la partie centrale du corps dudit jeton et une portion peripherique (31) 
definissant au moins en partie la tranche (20) dudit corps du jeton; et 
- une nappe de recouvrement (16) obtenue par une seconde injection de matiere 
10 plastique pratiquee autour la portion peripherique (31) de Tame (14) pour realiser 
avec Tame tout ou presque tout de la tranche (20) et de la partie annulaire 
peripherique (17) du corps (12) du jeton; 

le jeton etant caracterise en ce que Tame (14) du jeton incorpore un insert (26) noye 
a la premiere injection dans la matiere plastique de la partie centrale dudit corps et 
15 comportant un dispositif d'identification a puce electronique sans contact (27). 

2. Jeton (10) selon la revendication 1, caracterise en ce que Tame (14) definit en 
premiere injection au moins en partie la partie annulaire peripherique (17) du corps 
(12) du jeton. 

20 

3. Jeton (10) selon la revendication 2, caracterise en ce que Tame (14) definit en 
premiere injection au moins en partie la partie annulaire peripherique (17) du jeton et 
la tranche (20) du jeton par des projections radiales peripheriques (18), groupees ou 
non, de preference equi-reparties circonferenciellement et s'etendant de part et 

25 d'autre dudit corps (12) et axialement sur la tranche (20). 

4. Jeton (10) selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que ladite nappe 
de recouvrement (16) definit avec Tame la partie annulaire peripherique et la tranche 
du corps du jeton a Pexception de logements (19) pourvus d'inclusions de tranche en 

30 matiere plastique injectee obtenues par au moins une injection complementaire. 

5. Jeton (10) selon Tune de revendications precedentes, caracterise en ce que la 
zone peripherique de la portion centrale de Tame comporte une pluralite d'ouvertures 
(36) dans lesquelles se projettent des portions de Pinsert (26) comportant ledit 

35 dispositif d'identification a puce electronique (27). 
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6. Jeton (10) selon la revendication 5, caracterise en ce que Tame (14) comporte au 
moins trois ouvertures (36) equi-reparties circonferenciellement a la peripherie de la 
portion centrale (24) de Tame. 

5 7. Jeton (10) selon Tune des revendications 5 et 6, caracterise en ce que lesdites 
portions de Pinsert (26) se projetant au travers des ouvertures (36) de Tame (14) sont 
suffisamment resistantes pour permettre le maintien en place de Pinsert (26) pendant 
Pinjection de la Tame du corps du jeton. 

10 8. Jeton (10) selon Pune des revendications 5 a 7, caracterise en ce que le centre de 
la partie centrale (24) de Pame comporte sur au moins une de ses faces au moins un 
evidement facial (46). 

9. Jeton (10) selon Pune des revendications 5 a 8, caracterise en ce que la partie 
15 interne de ladite portion annulaire peripherique de Pame (14) comporte une gorge 

(22) circulaire dans laquelle sont prevus des passages traversants (34) de 
preference equi-repartis circonferenciellement. 

10. Jeton (10) selon Pune des revendications 5 a 9, caracterise en ce que lesdites 
20 ouvertures (36) et/ou le ou les eventuels evidements faciaux (46) et/ou lesdits 

passages traversants (34) sont remplis de matiere plastique par ladite seconde 
injection. 

11. Jeton (10) selon Pune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
25 corps (12) du jeton comporte sur chaque face une cavite (15) dans laquelle est fixee 

une etiquette (22) porteuse d'un decor et/ou d'une marque et/ou d'un hologramme. 

12. Jeton (10) selon Pune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est 
obtenu par des injections de matieres plastiques de couleurs differentes. 

30 

13. Procede de fabrication d'un corps (12) de jeton (10) selon Pune des 
revendications precedentes, comportant au moins les operations suivantes : 

- mise en place dans un premier moule d'injection (42), dont les deux demi-coquiiles 
(41,43) definissent une premiere empreinte correspondant a Pame (14), en forme 
35 generale de disque, du corps du jeton, d'un insert (26) comportant un dispositif 
d'identification a puce electronique sans contact (27) ; 
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- maintien dudit insert (26) au centre de la premiere empreinte par pincement axial 
entre les deux demi-coquilles (41, 43) du premier moule ; 

- injection de Tame (14) du jeton ; 

- mise en place de Tame (14) du jeton dans un second moule d'injection, dont les 
5 deux demi-coquilles definissent une seconde empreinte correspondant a la totalite ou 

a la quasi-totalite du corps (12) du jeton ; 

- maintien de ladite ame (14) au centre de la seconde empreinte par pincement axial 
entre les deux demi-coquilles du second moule de la portion centrale (24) de Fame ; 

- injection de la nappe de recouvrement (16); 

10 - injection(s) complementaire(s) eventuelles d'inclusions de tranche pour completer le 
corps du jeton si necessaire ; 

- et optionnellement detourage eventuel du corps (12) de jeton pour parfaire la 
tranche (20) du jeton. 

15 14. Procede de fabrication selon la revendication 13, caracterise en ce que le 
pincement axial de la premiere injection et/ou le pincement axial de la seconde 
injection est realise au niveau de la zone peripherique de la partie centrale (24) de 
Tame (14) du jeton. 

20 15. Jeton (50) en forme generate de disque caracterise : 

- en ce qu'il comporte un corps (52) obtenu par une seule injection de matiere 
plastique incorporant un insert noye (66) lors de Pinjection dans la matiere plastique 
de la partie centrale (64) dudit corps et comportant un dispositif d'identification a puce 
electronique sans contact ; 

25 - en ce que la peripherie de la partie centrale (64) de corps comporte une pluralite 
d'ouvertures (76) et dans lesquelles se projettent des portions de Pinsert (66) 
comportant ledit dispositif d'identification a puce electronique ; et 

- en ce que lesdites portions de Pinsert (66) se projetant au travers desdites 
ouvertures sont suffisamment resistantes pour permettre le maintien en place de 

30 Pinsert (66) pendant Pinjection du corps du jeton. 

16. Jeton (50) selon la revendication 15, caracterise en ce que la partie centrale (64) 
du corps du jeton comporte sur chaque face une cavite (55) dans laquelle est 
disposee et fixee une etiquette (62) porteuse d'un decor et/ou d'une marque et/ou 
35 d'un hologramme. 
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17. Jeton (10, 50) selon Tune des revendications 1 a 12 , 15 et 16 utilisant des 
matieres plastiques colorees obtenues a partir d'au moins un polymere de base 
choisi parmi les suivants: 

- le polymethacrylate de methyle (PMMA); 
5 - I'acrylonitrile-butadiene-styrene (ABS); 

- les polyamides et leurs copolymeres; 

- le polyacetal et les copolymeres d'acetal (POM/polyoxymethylene); 

- le polysulfure de phenylene (PPS) 

- les poly(alkylenes terephtalate), notamment le polybutylene terephtalate (PBT); 
10 - les polyurethannes thermoplastiques (PUR); 

- les polymeres vinyliques, polychlorure de vinyle (PVC); 

- les polyolefines, notamment les polyethylenes (PE) et les polypropylenes. 

18. Jeton (10, 50) selon Tune des revendications 1 a 12 et 15 a 17, en forme 
15 generale de disque caracterise en ce qu'il comporte un corps (12, 52) obtenu par 

injection de matiere plastique et presentant un diametre superieur ou egal a 39 mm et 
dont I'epaisseur maximale est ne depasse pas 3,3 mm, Pepaisseur de la partie 
centrale (24, 64) du corps etant de Pordre de 2,5 mm. 

20 19. Jeton (10, 50) selon Tune des revendications 1 a12et15a18, caracterise en ce 
qu'il constitue un jeton de jeu ou un jeton de casino. 



25 
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Fig. 3 



WO 2007/006893 



3/4 



PCT/FR2006/001557 



36 




Fig. 4 



WO 2007/006893 



PCT/FR2006/001557 



4/4 




Fig. 6 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



International application No 

PCT/FR2006/001557 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

INV. G06K19/04 



According to Internationa) Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

G06K A44C 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , PAJ, WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category* Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



US 6 296 190 Bl (RENDLEMAN THOMAS G) 

2 October 2001 (2001-10-02) 

column 1, line 45 - line 52 

column 4, line 4 - line 26 

column 1, line 5 - line J.0 

column 4, line 52 - line" 54 
figures 2,6,7 



EP 0 694 872 A (ETABLISSEMENTS B0URG0GNE 
ET GRASSET) 31 January 1996 (1996-01-31) 
cited in the application 
column 7, line 12 - line 36 



W0 03/045661 A (JEON, RAN, S0OK) 

5 June 2003 (2003-06-05) 

page 5, 1 ine 19 - 1 ine 26 

page 6, line 5 - line 9 

page 7, line 15 - page 8, line 18 



Relevant to claim No. 



1-3, 

5-13, 

16-19 



1-3, 

5-13, 

16-19 



1-19 



□ 



Further documents are listed in the continuation of Box C. 



See patent family annex. 



* Special categories of cited documents : 



"A" -document defining the general state of the" art whichls riot " 
considered to be of particular relevance 

"E" earlier document but published on or after the international 
filing date 

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



"T" later document published after the international filing date 
or priority-date and not in conflict with the application but — 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y" document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

"&" document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 

20 November 2006 



Date of mailing of the international search report 

01/12/2006 



Name and mailing address of the ISA/ 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo ni, 
Fax: (+3 1-70) 340-30 1 6 



Authorized officer 



Bhalodia, Anil 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



International application No 

PCT/FR2006/001557 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



US 6296190 



Bl 



02-10-2001 NONE 



EP 


0694872 


A 


31- 


-01- 


-1996 


AT 


201937 


T 


15-06-2001 














AU 


699025 


B2 


19-11-1998 














AU 


3081795 


A 


22-02-1996 














CA 


2172260 


Al 


08-02-1996 














DE 


69521173 


Dl 


12-07-2001 














DE 


69521173 


T2 


08-11-2001 














DE 


694872 


Tl 


06-05-1999 














ES 


2159611 


T3 


16-10-2001 














FR 


2723228 


Al 


02-02-1996 














WO 


9603712 


Al 


08-02-1996 














NZ 


290164 


A 


26-11-1996 














PT 


694872 


T 


30-10-2001 














TR 


960089 


A2 


21-06-1996 














US 


6021949 


A 


08-02-2000 














ZA 


9506214 


A 


13-03-1996 


WO 


03045661 


A 


05- 


-06- 


-2003 


AU 


2002253695 


Al 


10-06-2003 



Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Demande Internationale n° 

PCT/FR2006/001557 



A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE 

INV. G06K19/04 



Selonla classification Internationale des brevets (CIB) ou a la fois selon la classification nationale et la C1B 



B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consultee (systeme de classification suivi des symboles de classement) 

G06K A44C 



Documentation consultee autre que la documentation minimale dans la mesure ou ces documents relevent des domaines sur lesquels a porte la 
recherche 



Base de donnees electronique consultee au cours de la recherche Internationale (nom de la base de donnees, et si cela estrealisable, termes de 
recherche utilises) 

EPO-Internal , PAJ, WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie* identification des documents cites, avec, le cas echeant, 1'indication des passages pertinents 



no. des revendications visees 



US 6 296 190 Bl (RENDLEMAN THOMAS G) 
2 octobre 2001 (2001-10-02) 

colonne 1, ligne 45 - ligne 52 

colonne 4, ligne 4 - ligne 26 

colonne 1, ligne 5 - ligne 10 

colonne 4, ligne 52 - ligne 54 
figures 2,6,7 



1-3, 

5-13, 

16-19 



EP 0 694 872 A (ETABLISSEMENTS B0URG0GNE 
ET GRASSET) 31 Janvier 1996 (1996-01-31) 
cite dans la demande 
colonne 7, ligne 12 - ligne 36 




S00K) 



1-3, 

5-13, 

16-19 



1-19 



page 
page 
page 



gne 18 



□ 



Voir la suite du cadre C pour ia fin de la liste des documents 



Les documents de families de brevets sont indiques en annexe 



* Categories speciales de documents cites: 

-"A— document definissant I'etat general de la techniquernorr " 
consldere comme particulierement pertinent 

"E" document anterieur, mais publie a la date de depot international 
ou apres cette date 

"L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de 
priorite ou cite pour determiner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une raison speciale (telle qu'indiquee) 

"O" document se referant a une divulgation orale, a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

"P" document publie avant la date de depot international, mais 
posterieurement a la date de priorite revendiquee 



T" document ulterieur publie apres la date de depot international ou la 

- date de priorite et.n'appartenenant pas a-Petat de-la- 

technique pertinent, mais cite pour comprendre le principe 
ou la theorie constituant la base de 1'invention 

"X" document particulierement pertinent; 1'inven tion revendiquee ne peut 
etre consideree comme nouvelle ou comme impliquant une activite 
inventive par rapport au document considere isolement 

"Y" document particulierement pertinent; 1'inven tion revendiquee 

ne peut etre consideree comme impliquant une activite inventive 
lorsque le document est associe a un ou plusieurs autres 
documents de meme nature, cette combinaison etant evidente 
pour une personne du metier 

"&" document qui fait partie de la meme famille de brevets 



Date a laquelle la recherche internationaie a ete effectivement achevee 



20 novembre 2006 



Date d'expedition du present rapport de recherche internationaie 



01/12/2006 



Nom et adresse postale de I'administration chargee de la recherche internationaie 

Office Europeen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 

NL - 2280 HV Rijswijk 

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 

Fax: (+31-70) 340-3016 



Fonctionnaire auto rise 



Bhalodia, Anil 



Formulaire PCT/iSA/210 (deuxieme feutlle) (avril 2005) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Renseignements relatifs aux membres de families de brevets 



Demande internationale n° 

PCT/FR2006/001557 



Document brevet cite 
au rapport de recherche 



Date de 
publication 



Membre(s) de la 
famiile de brevet(s) 



Date de 
publication 



AUCUN 


AT 


201937 


T 


i K-ofi-?oni 

J. U C.V/UJL 


AU 


699025 


B2 


1 Q-1 1 -1 QQQ 


AU 


3081795 


A 




CA 


2172260 


Al 

n J. 




DE 


69521173 


Dl 


±C KJ / . C\J\J 1 


DE 


69521173 


T2 


08-1 1-2001 


DE 


694872 


Tl 


06-05-1999 


ES 


2159611 


T3 


16-10-2001 


FR 


2723228 


Al 


02-02-1996 


WO 


9603712 


Al 


08-02-1996 


NZ 


290164 


A 


26-11-1996 


PT 


694872 


T 


30-10-2001 


TR 


960089 


A2 


21-06-1996 


US 


6021949 


A 


08-02-2000 


ZA 


9506214 


A 


13-03-1996 



US 6296190 



Bl 



EP 0694872 



A 



31-01-1996 



W0 03045661 A 05-06-2003 AU 2002253695 Al 10-06-2003 



Formulaire PCT/ISA/210 (annexe families de brevets) (avrif 2005) 



